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Es wird ein neuartiger, zumindest iiberwiegend offenpori-
ger PU-Schaumstoff mit gerduschmindernden Eigenschaf-
ten angegeben, der auf ein diinnwandiges Trégermaterial
aufklebbar ist und der sowoh! luftschaliddmmende als auch
Eigenschaften besitzt. Der’
Schaumstoff zeichnet sich durch einen Aufbau auf der Basis
von Rizinusol und ggf. Polyalkohol, insbesondere Polyglykol,
sowie durch eine Materialdichte von mindestens 120 kgm-3 -
aus. Die Materialdichte kann dabei durch die Zusétze ko-
stenginstiger organischer und/oder anorganischer Fillstof- .
fe bestimmt werden. Insbesondere der Anteil des Polyalko-
hols bestimmt die Temperatur, bei der das Dampfungsma-

korperschalldampfende

ximum erreicht ist. Der Anteil kann &rtlich unterschiedlich
sein, so dal} abhdngig von der Grtlich erreichten Betriebs-
temperatur der zu schallisolierenden Wand' optimale Be-
dimpfung erreichbar ist. Die Gesamtschichtdicke kann
durch Vorsehen einer flexiblen, insbesondere biegesteifen
Oberfidchenabdeckung des Schaumstoffes unter Verbesse-
rung der Kdrperschallddmpfung und der Luftschalldam-

mung verringert werden.
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Anspriiche:

tberwiegend offenporiger PU-Schaumstoff mit gerdusch-
mindernden Eigenschaften, der auf ein diinnwandiges Tr&ger-
material aufklebbar ist, gekennzeichnet durch ’
einen Aufbau auf der Basis von Rizinus8l und eine Material-
dichte von mindestens 120 kgm-3.

2. Schaumstoff nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
einen Zusatz von Polyalkohol.

3. Schaumstoff nach Anspruch 1 oder 2,
gekennzeichnet durch
eine OH-Zahl zwischen 150 und 250.

4. Schaumstoff nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
gekennzeichnet durch Zusatzﬂ{illstoffm zur Erhdhung der
Materialdichte.

5. Schaumstoff nach einem der Anspriiche 1 bis 4, @
geKennzeichnet durch

eine flexible Oberflichenabdeckung (9.3) des Schaumstoffes (9.2)
zur Erh8hung dessen Kdrperschallddmpfung und dessen

_ Luftschallddmmung.
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6. Schaumstoff nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Oberfl&chenabdeckung (9.3) biegesteif ist.
L |

7. Schaumstoff nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, ,
daB das Mischungsverhiltnis so gew#hlt ist, daB das
Démpfungsmaximum bei einer vorgegebenen Temperatur

erreicht ist.

8. Schaumstoff nach Anspruch 7,

dadurch gekenhzeichnet,
daB das Mischungsverhiltnis 6xtlich unterschiedlich
ist zur Anpassung an Srtlich unterschiedliche vorge-

gebene Temperaturen.

9. Schaumstoff nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet,
daB fiir h8here vorgegebene Temperaturen der Poly-

alkoholanteil erh&ht ist.

10. Schaumstoff nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,
da8 der Polyalkohol ein Polyglykol ist.

11. Schaumstoff nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,
daB8 der Schaumstoff (9.2) Aussparungen (9.6) in Bereichen auf-
weist, in denen der zugehdrige Bereich des Trigermaterials

(9.1) keiner &rtlichen Bédﬁmpfung bedarf.

12. Schaumstoff nach einem der Ansprﬂche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,
daB8 der Schaumstoff als selbsttragendes Formteil oder

Platinenteil ausgebildet ist.
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Schaumstoff mit gerauschminderndén Eigenschaften

‘Die Erfindung betrifft einen zumindest iiberwiegend of-

fenporigen  PU-Schaumstoff mit gerduschmindernden Eigen-
schaften, der auf ein diinnwandiges Trigermaterial auf-
klebbar ist.

Aus der DE-OS 28 35 329 ist ein offenporiger Poly-
urethanschaum mit viskoelastischen Eigenschaften bekannt,
der durch OH-Zahlen unter 150 bestimmt ist.

Schaumstoffe dieser Art werden zur unterschiedlichen
Bedimpfung verschiedener Bereiche einer schallabstrahlen-

. den Fliche, z.B. einer Fahrzeugkarosserie, verwendet.

Es wurde nun festgestellt, das beispielsweise im Stirn-
wandbereich von Fahrzeugen andere Oberflicheritempera-
turen auftreten als im Bereich des Bodens. Aufgrund
def bekannten Temperaturabhingigkeit ist im ge-
gebenen Fall also éine Abstimmung des Schaumstoffes
auf eine vorgegebene Betriebstemperatur der zu schall-
isolierenden Wand erforderlich, um optimalen Verlust-
faktor zu erreichen. '

Die XSrperschalldd@mpfung handelsiiblicher ungefiillter
Polyurethanschdume ist vernachlissigbar klein. Anderer-
seits sind aus der eingangs genannten Druckschrift
kérpefschalldampfende Schiume bekannt geworden. Jedoch
sind deren Verlustfaktoren relativ niedrig, wobei ferner
das Démpfungsmaximum bei niedrigenTemperaturen erreicht
ist, insbesondere Temperaturen, die in der Praxis
(beispielsweise bei Kraftfahrzeugen) von geringem Interesse
sind.

Dariiber hinaus wird von offenporigen oder im wesent-
lichen offenporigen Schiumen im allgemeinen keine
brauchbare Luftschalldédmmung erwartet.
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Es ist daher Aufgabe der Erfindung, einen zumindest
Uberwiegend offenporigen PU-Schaumstoff angzugeben, der
viskoelastisch ist und der giinstige kdrperschalldimpfende

und luftschalldémmende Eigenschaften aufweist.

Die Aufgabe wird erfindungsgemdf durch einen Schaum-
stoff mit einem Aufbau auf der Basis von Rizinusdl und
einer Materialdichte von mindestens 120 kqm > gel®st.

Vorteilhaft erfolgt der Aufbau auf der Basis von Rizinus-
81 und Polyalkohol.

Vorzugswelse weist der Schaumstoff ferner eine hohe OH-
Anzahl im Bereich zwischen 150 und 250 auf.

Die Erfindung wird durch die Merkmale der Unteranspriiche
weitergebildet.

Durch unterschiedliche Materialeinstellung, insbesondere
eine Anderung des Mischungsverh&iltnisses, insbesondere
zwischen dem Polyolgemisch und dem Diisocyanat (Ver-
schiebung der Kennzahl), ist eine hinsichtlich der
jewells vorliegenden Betriebstemperatur erwlinschte Ver-
dnderung des Da&mpfungsmaximums erreichbar. Ferner '
kénnen Fldchen, die drtlich keine Bedémpfung erfordern,
jedoch insgesamt beddmpft werden miissen, durch Aus-
sparungen im Schaumstoff berilicksichtigt werden, ohne
daB die Gesamtddmpfung beeilntridchtigt wird. Dadurch
kann Schaumstoff elngespart werden. Ferner wird die Be-
dédmpfung auf einfache uné kostenglinstige Weise erreicht,
wobel eine Einstellung auf Ortlich unterschiedliche
Temperaturen miglich ist. Insbesondere ist eine Ab-
stimmung des Materials innerhalb eines Schaumstoffteils

.auf drtlich unterschiedliche Temperaturen mbglich.

Durch einen Aufbau auf der Basis von Rizinusdl wird
die Fixierung des Dimpfungsmaximums auf eine bestimmte
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Temperatur erreicht. Durch Zugabe von Polyalkohol wird die
Vernetzung gedndert, wodurch einerseits die
Schaumstof fstruktur geédndert wird . und anderer-

seits das Dimpfungsmaximum zur gewiinschten Temperatur

verschoben werden kann.

zur Erhdhung der Materialdichte kdnnen, was fur
Schaumstoffe nicht selbstversténdlich ist

(4nderungen der Treibmittelzusdtze konnen eine Dichte-
verringerung bewirken),organische und/oder anorganische
Fiillstoffe zugesetzt werden, um die éewﬁnschte Mindest~
dichte zu erreichen bzw. einen gilinstigen freis zu er- .
zielen. '

Die K8rperschalldémpfung des erfindungsgemdBen Schaum-
stoffes ist relativ hoch und kann im Bereich fiir Schaum tb-
licher Dickénverhiltnisse von Belag zu Trégermaterial Ver-
1ustfaktoren d bis 0,3 erreichen.

Ferner ist bei dem erfindungsgemdBSen Schaumstoff eine

' Luftschalldimmung erreichbar, die eine splirbare Ver-

besserung gegeniiber einem unbeddmpften Trigermaterial
wie Stahlblech von 1 mm Dicke darstellt. Messungen nach
dem Barytest-Verfahren (DE-PS 22 12 828) ergaben sogar
Pegeldifferenzgn, die grBer sind als nach dem Masse-
gesetz zu erwarten waren.

Vorteilhaft kdnnen flexible Oberfléchenabdeckungen sowie
biegesteife Oberflichenabdeckungen auf den Schaumstoff
aufgebracht werden, woduréh die Kdrperschalld&mpfung
und die Luftschalldimmung noch wesentlich erh&ht

werden k®nnen. Insbesondere wird die Temperaturband-
breite der D&mpfung vergrdsert, die dadurch definiert
ist, éaB die Verlustfaktoren d des Systems in Bezug

"auf die Temperatur gleith oder gr&Ser 0,03 sind.

$

Da ferner der Zusammenhang zwischen dem Polyalkohol-
‘anteil und der Temperatur, bei der das Didmpfungsmaximum
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erreicht wird, bekannt ist, kann ein einem Gebrauchsgegen-
stand zuzuordnender Schaumstoff gezielt optimiert gefertigt
werden. Zum einen erfolgt eine Verschiebung des D&mpfungs-
maximums zu hdheren Temperaturen mit wachsendem Polyglykol-
anteil mit h8herem OH-Anteil als Rizinusbl, wobei ferner
die Verschiebung des Ddmpfungsmaximums in linearem Zusam-
menhang mit der Anderung des Polyalkohol- insbesondere
Polyglykolanteils erfolgt. Dabei wird zunichst das Rizi-
nusdl allein als Material flir die Einstellung des D&mpfungs-
maximums auf eine bestimmte Temperatur, insbesondere 20%
verwendet, und das Dédmpfungsmaximum wird dann abhingig

von dem gegebenen Anwendungsfall durch die Zumischung der
anderen Anteile, n&mlich insbesondere des Polyalkoholanfeils
(z. B, Polyglykol) verschoben.

Die Erfindung wird im:folgenden anhand der in der
Zeichnung dargestellten Kennlinien n8her erliutert.

Es zeigen

Fig. 1 den Zusammenhang zwischen dem Verlustfaktor
und Temperatur flir eine erste Zusammensetzung,

Fig. 2 den Zusammenhang zwischen dem Verlustfaktor
und Temperatur fiir eine zweite Zusammensetzung,

Fig. 3 den Zusammenhang zwischen Verlustfaktor und
Temperatur einer bekannteén Zusammensetzung,

Fig. 4 den Zusammenhang zwischen Verlustfaktor und
Temperatur der ersten Zusammensetzung mit einer
Oberfldchenabdeckung,

Fig. 5 den Zusammenhang zwischen Verlustfaktor und

. Temperatur der zweiten Zusammensetzung mit

einer Oberflidchenabdeckung, -

Fig. 6 den Zusammenhang zwischen Schalldd&mmung und
Frequenz einer erfindungsgemidBen Zusammensetzung

einer ersten Materialdicke,
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Fig. 7 den Zusammenhang zwischen Schallddmmung und
Frequenz der erfindungsgeméBen Zusammensetzung
: einer zweiten Materialdicke,
Fig. 8 den Zusammenhang zwischen den Pegeldifferenzen
und der Frequenz gem#B dem Barytest-Verfahren,

'Fig; 9 perspektivisch eine Ansicht eines Schaumstoffs

auf einem Trdgermaterial.
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Die in den Figuren dargestellten Kurven bezliglich erfin-

dungsgemiBer Schaumstoffe sind auf der Grundlage fol~-
gender Zusammensetzungen gewonnen:

Zusammensetzung 1

" Rizinusdl 100 Teile = 51,7%
Diisocyanat(MDI)' 65 Teile = 33,6%
Polyglykol (Poliol fiir die 5 Teile = 2,6%

Vernetzung) '
Zellbffner 20 Teile = 10,3%
Dibutylzinndilaurat(DBZDL) 0,5 Teile = 0,3%
Wasser 1 Teil = 0,5%
Frigen (Treibmittel) 2 Teile = 1,0%

193,5 Teile = 100,0%

und

Zusammensetzung 2

Rizinus®l 95 Teile = 42,0%
Diisocyanat (MDI) 75 Teile =  33,4%
Polyglykol 10 Teile = 4,4%
zell8ffner 20 Teile =  8,8%
Dibutylzinndilaurat(DBZDL). 0,5 Teile = 0,2%
Wasser 1 Teil = 0,4%
~Frigen ) 4 Teile = 1,8%.
Dabco (Amin,Beschleuniger) 0,5 Teile = 0,2%
Schwerspat (anorganischer 20 Teile = 8,8%
Fitllstoff)
: 226,0 Teile = 100,0%



10

16

20

26

30

356

o 3316652

Die Materialdichte der Zusammensetzung 1 betridgt ca.
175 kgm'3 und die Materialdichte der Zusammensetzung 2

betrigt ca. 180 kgm 3.

Die beiden Zusammensetzungen unterscheiden sich nicht
nur durch die unterschiedlichen Anteile, insbesondere
des éolyalkohols, sondern auch dadurch, das die 3Zu-

sammensetzung 1 eine weichere Einstellung besitzt als

die Zusammensetzung 2.

Diese beiden Zusammensetzungen 1 und 2 sind in einer
Prinzipzusammensetzung enthalten mit

(A): Rizinusdl 100 Teile
Polyalkohol O .... 20 Teile
Flillstoff O ... 200 Teile
Treibmittel » 0,5 .. 10 Teile.

Beschleuniger, Zellregler nach Bedarf

(B):Diisocyanat (MDI, NDI, TDI od.dgl.)in stSchiometrischer

Menge
Kennzahlverschiebungen sind dabei iiblich.

Fir den hier vorliegenden technischen Bereich gilt
ferner A:B &/ 2:1. Dabei kann nicht nur die Einzel-
komponente B im Verh&ltnis zurMiéchkomponente'A ge-
dndert werden, auch die Zusammensetzung der Misch-
komponente A kann zur Ver#nderung des Mischungsverh&lt—

nisses geéndert werden.

In den Fig. 1 bis 5 ist der Verlustfaktor bei

einer Frequenz von 200 Hz mit konstantem Dickenver-
hdltnis x als Parameter dargestellt. Das Dickenver-
hdltnis x = 20 bedeutet, daB eine Schaumstoffdicke
von etwa 20 mm auf einem Stahlblech als Trigermaterial
von 1 mm aufgebracht und vermessen wurde. Geringfiigige
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Schwankungen der Schichtdicke des Schaumstoffes (19 mm
oder 20 mm) zeigten in der Praxis keine wesentlichen
Differenzen. Ein Veréleich der Kurven 1.1 fir x = 10,0
und 1.2 filir x = 20,0 in Fig. 1 flir die Zusammensetzung 1
zeigt ferner, daB geringfiigige Schwankungen der Schicht-
dicke keine wesentliche Rolle spielen. Ferner zeigt die
Kurve 1.2 in Fig. 1, daB fiir die Zusammensetzung 1 bei
einem Schichtdickenverhidltnis x = 20,0 der Verlust-
faktor d seinen Maximalwert im Bereich unter-2o %c er-
reicht.

Die Kurven 2.2 und 2.1 in Fig. 2, die fiir die Zusammen-
setzung 2 'bei im tibrigen gleichen Bedingungen ermittelt
worden sind, zeigen,daB bel dieser Zusammensetzung 2
der Verlustfaktor 4 filir das Schichtdickenverhdltnis

x = 20,0 gemdf Kurve 2,2 ihr Maximum etwas unter

40 °C besitzt. Diese Verschiebung des Dimpfungsmaxi-
mums in Richtung h8herer Temperaturen ist durch den
hBheren Polyglykolanteil der Zusammensetzung 2 erreicht.

Untersuchungen haben gezeigt, daB die Verschiebung des

Démpfungsmaximums durch Anderung des Polyalkohols
insbesondere des Polyglykolanteils mit dieser Anderung in
im wesentlichen linearen Zusammenhang steht.

Die Kurven 3.1, 3.2 und 3.3 gemiB Fig. 3 wurden dagegen
fir den bekannten Schaumstoff gemdB der DE-OS 28 35 329
ermittelt. Die Kurven fiir die verschiedenen Schicht-
dickenverhiltnisse 10,0, 20,0 und 30,0 zeigen, daB der
Verlustfaktor ein Ddmpfungsmaximum besitzt, das zumindest

unter 0 °c liegt, was flir praktische Anwendungsfdlle

von geringer Bedeutung ist.

‘Ferner ist gezeigt, daB8, um einen gleichen Verlust-

faktor bei hBheren Temperaturen zu erreichen, efhebliqhe
Schichtdicken erforderlich sind, was fiir die Praxis un-

" glinstig ist.
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Der erfindungsgeméBe Schaumstoff kann bezliglich seines
Verlustfaktors durch 8rtlich unterschiedliche Zu-
sammensetzung derart ge&dndert werden, daB der Verlust-
faktor sein Maximum im Bereich einer bestimmten durch
den jeweiligen Anwendungsfall vorgegebenen Temperatur
erreicht. Im librigen kann der Schaumstoff die gleiche
Zusammensetzung besitzen. In der Praxis wird zunichst
eine Zusammensetzung auf der Basis von (nur) Rizinus®l
gebildet, bei der der RizinusSlanteil im wesentlichen
den Verlustfaktor derart bestimmt, daB8 dessen Maximum
im Bereich von etwa 20 °c liegt. Dann wird durch ent-
sprechende Anderung des Polyalkoholanteils, d.h. durch
Zusetzen des Polyalkohols, insbesondere Polyglykols,
das Maximum des Verlustfaktors in den entsprechenden
jewelils erwlinschten Temperaturbereich verschoben. Dies
kann - wie erwdhnt - gezielt erfolgen. Dabei kann auch
zur Verschiebung des Maximums des Verlustfaktors

nach unten zu einer bereits Polyalkohol enthaltenden
Ausgangs-Zusammensetzung Fremdmaterial zugesetzt werden,
durch das der Polyalkoholanteil insgesamt verringertA

wird. .

Durch Aufbringen einer Oberflichenabdeckung kann der
Verlustfaktor bei dem erfindungsgemiBen Schaumstoff
stark erh&ht werden wie das in den Fig. 4 und 5 fir

die Zusammensetzungen 1 bzw. 2 im einzelnen dargestellt
ist. Dabei wurden, um einwandfreie Messungen durchfiihren
zu k&nnen, wesentlich geringere Schichtdicken des A
Schaumstoffes verwendet. Fig. 4 betrifft den Fall von
Schichtdickenverhdltnissen 1 : 7 : 2, entsprechend

einem Stahlblech von 1 mm als Tridgermaterial, einem
Schaumstoff gemdB der Zusammensetzung 1 von etwa 7 mm
und einer Oberflidchenabdeckung aus Polypropylen von

etwa 2 mm, Es zeigt sich ein deutliches Maximum des
Verlustfaktors bei 20 oC, wobei der Wert des Maximums
trotz geringerer Gesamtdicke gr¥Ber ist als bei den anhand
Fig. 1 erl&duterten Anordnungen.
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Die Kurve 5.1 in Fig. 5 zeigt fiir ein entsprechendes
Dickenverhdltnis von 1 : 6 : 2, daf fiir die Zusammen-
setzung 2 der Verlustfaktor sein Maximum im Bereich
von 40° C besitzt, wobei ebenfalls die Gesamtdicke
niedriger ist als bei einem Schaumstoff ohne Ober-
fl4chenabdeckung wie dies anhand der Kurven in Fig. 2
erliutert worden ist.

Die Fig. 6 und 7 zeigen die Abhingigkeit der Schall--

dimmung von der Frequenz gemdB8 DIN 52 210. Die
Kurven 6.1 bzw. 7.1 zeigen den Zusammenhang fiir un-
bedimpftes Trigermaterial, hier fdr ein 1 mm starkes
Stahlblech mit einer Flichenmdasse von 7,8 kgm-z.

Die Kurve 6.2 zeigt den Zusammenhang fiir das Stahlblech,
das mit einer 15 mm starken Schicht des erfindungsge-
miBen Schaumstoffes beschichtet ist, wobei die Anord-
nung eine Fl&chenmasse von 11,3 kgm-z besitzt. Die Kurve
7.2 zeigt den gleichen Zusammenhang fir eine 30 mm
starke Schaumstoffschicht und einer Gesamtfldchenmasse

von 14,2 kgm-z.

Die Kurve 6.3 zeigt den Zusammenhang, wenh bei der An-
ordnung, die anhand der Kurve 6.2 erliutert ist, eine -
2,5 mm starke flexible Oberflichenabdeckung auf der
Schaumstoffschicht aufgetragen ist, wobei sich eine
Gesamtflichenmasse von 18,3 kgm-2 ergibt. Die Kurve 7.3
zeigt den vergleichbaren Zusammenhang, wenn die 2,5 mm
starke flexible Oberflichenabdeckung auf der 30 mm starken
Schaumstoffschicht aufgetragen ist, wodurch sich eine
Gesamtflichenmasse von 21,3 kgm-'2 ergibt.

Fig. 8 zeigt den ermittelten verlauf der Pegeldifferenzen
eines 30 mm starken erfindungsgemifen Schaumstoffes bal
unterschiedlichem Mischungsverhdltnis, gemessen nach dem

‘Verfahren gemif der DE-PS 22 12 828. Dabei zeigt
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die Kurve 8.3 die sich aufgrund der Flichenmassen
etyebende theuvretische Difrerenz, die linear waie. Vou
dieser theoretischen Differenz weicht die tatsﬁchlich
ermittelte Differenz abhingig vom jeweiligen Mischungs-

“verh&ltnis und abh#ngig von der Frequenz ab und ist

wesentlich grdBer. Die Kurve 8.1 wurde bei einem
Mischungsverh&ltnis von 2,25 : 1 und die Kurve 8.2
bei einem Mischungsverh#ltnis von 2,00 : 1 ermittelt.

Bei den Kurven gemdf den Fig. 6, 7 und 8 ist zu be-
merken,- daf fiir den qualitativen Verlauf der Kurven

die tatsdchliche Zusammensetzung keine wesentliche Rolle
spielt. Lediglich quantitativ andere Schallddmmwerte
sind bei Anderungen des Mischungsverh&ltnisées fest~-

zustellen.

Die Kurven 6.2, 7.2 und 8.2 beziehen sich daher auf
den erfindungsgemdSen Schaumstoff ohne Deckschicht.li
Die Kurven 6.3 und 7.3 zeigen gegenilber den Kurven 6.2
bzw. 7.2 ein Masse-Feder-Ddmmverhalten, also eine mehr

" oder weniger deutliche Resonanzfrequenz und daran an-

schlieBend einen relativ steilen Anstieg.

Die Kurven in Fig. 8 zeigen Pegeldifferenzen, die
auf unterschiedlicher Weichheit bzw. Hirte des er-
findungsgemifen Schaumstoffes beruhen. -

Insgesamt ergibt sich, daB8 der erfindungsgemiBe Schaum-'
stoff erhebliche Vorteile gegenliber herkdmmlichen
Schaumstoffen besitzt. Dariliberhinaus ist er kosten-
ginstig herstellbar, beispielsweise k&nnen kosten-
ginstige Werkstoffe wie Schwerspat zur Gewichtserhdhung
und zur Kostenherabsetzung verwendet werden. Ferner
kann,wie erwdhnt, das ortliche Dimpfungsmaximum ab-
h&ingig von den jeweils gegebenen Einfllissen, wie ins-
bésondere_der Temperatur, optimal und von vorneherein,



10

15

20

25

30

35

’
3
2s a0

SO 3316652

d.h. bereits fertigungsseitig bestimmt werden. Dies

ist insbesondere von Vorteil, wenn der erfindungsgemdBe
Schaumstoff als selbsttragendes Formteil oder Platineteil
ausgebildet ist, wie beispielsweise bei der Bed&mpfung
von Karosserieteilenin Kraftfahrzeugen.

Material und damit Kosten kdnnen ferner eingespart
werden, wenn . Schaumstoffaussparungen in solchen
Bereichen vorgenommen werden, in denen der zugehdrige
Bereich des Tr4germaterials keiner 8rtlichen Bed&mpfung
bedarf, unabhingig davon, da8 das Tr&germaterial insge-
samt zu beddmpfen ist.

Ferner kann, insbesondere bei der Verwendung von biege-
steifen Oberflichenabdeckungen, der Platzbedarf gegeniiber

‘herkdmmlichen bedimpfenden  Beschichtungen herabgesetzt

werden.

Figur 9 zeigt perspektivisch und im Schnitt einen Aus-
schnitt eines auf ein dlinnwandiges Tridgermaterial 9.1
aufgeklebten erfindungsgemé8 ausgebildeten Schaumstoffs
9.2 unterschiedlicher Dicke. Ferner ist der Schaumstoff
9.2 mit einer flexiblen Oberflichenabdeckung 9.3 ver-
sehen., '

Die Darstellung gem#B Figur 9 zeigt, daB der Schaum-
stoff 9.2 &rtlich unterschiedliche Mischungsverhdlt-
nisse 9.4 bzw. 9.5 besitzt. zur- Anpassung an 6rtlich
unterschiedliche vorgegebene Temperaturen (insbesondere
des Tragermaterials 9.1). Belm dargestellten Ausfiih-

"rungsbeispiel handelt es sich bei dem dlinnwandigen

Trigermaterial 9.1 um ein profiliertes Karosserie-
blech eines Kraftfahrzeugs.

Férner ist in dem Schaumstoff 9.2 eine Aussparung 9.6

"in einem Bereich des Trdgermaterials 9.1 vorgesehen,

der keiner ortlichen Beddmpfung bedarf. Andererseits
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1 kann, wie auf der linken Seite der Figur 9 dargestellt,
der Schaumstoff 9.2 ¥rtlich auch unterschiedliche Dicke
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besitzen.
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